
PiKit-Anwender-Konferenz 2024
ZEISS-PiWeb und mehr …

Jan Dunkelmann, QC-S

VALIDIERUNG VON KMG-MESSUNGEN 

IM KAROSSERIEBAU



VALIDITÄT

ist ein Kriterium für die Gültigkeit einer 
Messung.

Eine Untersuchung ist valide, wenn wirklich 
das gemessen wurde, was gemessen werden 

sollte.

Ist das nicht gewährleistet, hat eine 
Untersuchung keine Aussagekraft.



Fazit

Messungen sollten 
validiert und freigegeben 

werden.



PROBLEMSTELLUNG
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Wonach suche ich 

bei der Validierung 

einer Messung?
Nach 

Messfehlern.
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Wo finde ich 

Messfehler? In den Mess-

ergebnissen.

In PiWeb.
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Wie erkenne ich 

Messfehler? ?
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Indizien für Messfehler

z.B.:

Unplausible Abweichung von Spezifikation

Abweichung von bisherigem Prozess



MESSWERTE-VALIDIERUNG IM KAROSSERIEBAU

Wie erkenne ich 

Messfehler? ?
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Ist-Situation

       Validierung auf Basis von...
grafischen Serienberichten

individueller Erfahrung des Messtechnikers

      Nachteile
zeitaufwändig

subjektiv
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Ziele

Objektivierung der Validierung

Zeitnahe Freigabe / Sperrung der Messung

Standardisierter Benachrichtigungsprozess
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Anforderungen

Standardisierte Datenhaltung

Regelbasierte Validierung

Hoher Automatisierungsgrad
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Herausforderungen

Unterschiedliche Regeln abhängig von Produkt- 

und Merkmalsart

Kombination von Regeln nötig

Sehr viele Merkmale 

(Fahrzeug: bis zu 4000)
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Lösung
Messergebnisse werden als gesperrte Messung 

automatisch nach PiWeb übertragen

Anzeige der Liste potenziell unplausibler 

Merkmale auf Basis vordefinierter Regeln

Kennzeichnung unplausibler Messwerte durch den 

Messtechniker

Optionaler E-Mail-Versand der unplausiblen 

Merkmale mit grafischem Report

Freigabe der validen Messung



UMSETZUNG:

PiKit-Modul Messvalidierung
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Übertragung der Messung

CALIGO Auto Importer Datenbank
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Aufruf der Messung in PiKit
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Aufruf der Messung
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Liste der auffälligen Merkmale



MESSWERTE-VALIDIERUNG IM KAROSSERIEBAU

Liste der auffälligen Merkmale
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Vordefinierter 

Filter
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Schnell-Analyse
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Kennzeichnung unplausibler Merkmale
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Grafischer Fehlerreport



MESSWERTE-VALIDIERUNG IM KAROSSERIEBAU

Grafischer Fehlerreport
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Grafischer Fehlerreport
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E-Mail-Versand
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E-Mail-Versand
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Freigabe der Messung



Fragen?



Vielen Dank

☺
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